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Yiizey Piirizluliigii Tablosu

N1-N12 siniflari « Ra / Rz « Gretim yontemine gore Ra * paslanmaz ylizey kodlari ¢ Ac secimi

Purtizlulik siniflan

Sinif (eski N) Ra (pm) Ra (pin) Rz = (um) Tipik olarak nasil elde edilir Nerede kullanihr

N1 0,025 1 0,1-0,2 Super lepleme, parlatma Olcli mastari, optik yiizey

N2 0,05 2 0,2-0,4 Lepleme, parlatma Hassas mastar, sizdirmaz kapak ylzeyi
N3 0,1 4 0,4-0,8 Lepleme, honlama, stiper finis Hidrolik silindir i¢ ylizeyi, enjektor
N4 0,2 8 0,8-1,6 ince taglama, honlama Kege mili, rulman yuvasi, kam

N5 0,4 16 1,6-3,2 ince taglama, honlama Yatak ylzeyi, sizdirmazlik ylzeyi
N6 0,8 32 3,2-6,3 Taslama, ince tornalama Mil yatak bolgesi, kece yiizeyi

N7 1,6 63 6,3-12,5 Tornalama, frezeleme, raybalama Genel makine yuzeyi, siki gecme
N8 3,2 125 12,5-25 Normal tornalama / frezeleme Baglanti ve flans ylzeyleri

N9 6,3 250 25-50 Kaba tornalama / frezeleme, delme Gortinmeyen, yiksiz yizeyler
N10 12,5 500 50-100 Kaba isleme, kokil dokim islenmeyen tasiyici ylizeyler

N11 25 1000 100-200 Kum dokim, sicak dévme, oksi-gaz kesim islenmeyen gévde ylizeyleri

N12 50 2000 200-400 Kaba dokim, alevle kesme Ham ylzey

Uretim yontemine gore Ra (um) Uygulamaya gore tipik Ra (pm)

T . Ulasilabilir Ra Ekonomik / tipik Ra . Tipik Ra
Uretim yontemi Yiuzey / uygulama Not
4 (um) (um) e (pum)
Kum dokim 6,3 -50 12,5-25 Hidrolik silindir i¢ 01-04 Yag tutan plato yapi; Rsk negatif
Kokil (kalici kalp) dokim 1,6 — 12,5 3,2-6,3 ytizeyi (honlanmis) Istenir
Basincli dokim 08-63 1632 Djnarﬁik kege (mil) 02-08 Cok parlak ytizey yag filmi
’ ; ) ylzeyi tutmaz, kege yanar
assas (investment
. 08-6,3 16-32 i
dokim GOIET y,L_NaS.' / il 04-1,6 Rulman Ureticisi katalogu belirler
oturma yuzeyi
Sicak dévme 3,2-25 6,3-12,5 o .
Kayar yatak muylu 0,2-0,8 | Aorani > 1icin gerekli
Sicak haddeleme 6,3-50 12,5-25 — o
isli yan yuzu T

5 0,4-0,8 Pitting 6mri purtzlulige duyarh

igs;l; haddeleme / 04-63 08-32 (taslanmis) 9 p 9 Yy
L PurizlU ylzeyde etkin sikilik
Ekstriizyon 08-125 16-32 Siki ge¢me (pres) yuzeyi 0,8 -1,6 duser yHeey
Oksi-gaz / plazma kesim 6,3 - 50 125-25 Statik conta / flans 35-63 Spiral sargili contada 3,2-6,3;
Lazer kesim 0,8-125 1,6-63 ylzeyi ! ! metal contada daha dustk
Delme (matkap) 1,6 -12,5 32-6,3 Genel islenmis ylzey 32 Resimde aksi yazmiyorsa yaygin
Raybalama 04-32 0816 (varsayilan) kabul
Tornalama 04-125 08-32 Yorulma kritik mil kavisi < 0,8 ;:';;’ronune dik izler centik etisi
Frezeleme 04-12,5 08-3.2 Gida / hijyenik
ida / hijyeni »

Broglama 04-32 08-16 paslanmaz yiizey <08 EHEDG; ilacta < 0,5 yaygin
Tel erozyon (WEDM) 04-63 08-3.2
Dalma erozyon (EDM) 0,8-12,5 1,6 -6,3
Taslama 0,05-3,2 02-08
Honlama 0,05-1,6 0,1-04
Lepleme 0,012-04 0,025 -0,1
Parlatma 0,012-0,8 0,025-0,2
Super finis 0,012-04 0,025 -0,1



Ol¢iim: Ac ve 6l¢iim uzunlugu (1SO 4288 / ISO 21920-3)

. Toplam i . . o
Ra araligi Kesme dalga Degerlendirme uZE:IT“EIt Resimde gosterlm (ISO 1302 /1SO 21920-1)
(um) boyu Ac (mm)  uzunlugu In (mm) 9
(mm) ¢ Temel sembol: onay isareti. Alt ¢izgi = talas kaldirma

81826— 0,08 04 0,48 zorunlu, daire = talas kaldiriimaz.

! e a:parametre + deger (Ra 1,6) « b: ikinci parametre (Rz 8)
810’02 T 025 1,25 1,5 e ¢ Uretim yontemi « d: doku yoni (= LXMCRP) « e:

: 5125 los A it isleme payr (mm)

S - - e Semboliin ucundan uzayan yatay cizgi + deger: parcanin tiim
>2-10 |25 125 15 yiizeyleri icin gecerli.

>10-80 8 40 48 .

N sinifi eski gosterimdir; yeni resme Ra/Rz degeri yazilir (N7 =

.. Ra 1,6).
In =5 x Ac. Olgim isleme izlerine dik yapilir; periyodik profilde

(torna izi) secim RSm'ye goéredir. Sartnameye degeri yazin: "Ra 0,8
Ac 0,8 mm /In 4 mm)".

Paslanmaz celik yiizey kodlari (EN 10088-2 / ASTM A480)

Yiizey kodu Nasil tretilir Tipik Ra (pm) Nerede

1D Sicak hadde + tav + asitleme 3-6 Kalin sac, gériinmeyen yapi

2D Soguk hadde + tav + asitleme (mat) 04-10 Derin cekme parcalari

2B Soguk hadde + tav + asitleme + hafif temper paso 0,1-0,5 En yaygin teslim yiizeyi

2R / BA Parlak tavli (koruyucu atmosfer) 0,05 -0,1 Aynaya yakin, dekoratif

No. 3 (2G) Taslanmis, 80-100 grit 08-1,5 Kaba fircalanmis gorinim

No. 4 (2)) Fircalanmis, 150-240 grit 02-08 Mutfak, asansor, gida ekipmani
No. 7 / No. 8 (2P) Parlatiimis, ayna <0,1 Dekoratif, farmasotik

Hatirlatma: Ra ile Rz arasinda kesin cevrim yoktur (pratikte Rz = 4-7 x Ra). Olciim isleme izlerine dik yapilir; Ac yazilmadan verilen
Ra tartismaya aciktir. Baglayici olan misteri resmi ve parca Ureticisinin (rulman, kece, conta) katalogudur.
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