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Civata Tork Tablosu

Metrik kaba dis * 8.8 /10.9 / 12.9 « kuru ve yagli « N-m

8.8 6n germe

(kN)
M4 88 3,1 2,2 4,6 32 54 38 39
M5 14,2 6,4 4,5 9,3 6,5 10,9 77 6,4
M6 20,1 10,8 7,6 15,9 111 18,6 13,0 9,0
M8 36,6 26,2 18,4 38,5 27,0 451 31,6 16,4
M10 58,0 52,0 364 76,3 534 89,3 62,5 26,0
M12 84,3 90,6 63,4 133,1 93,2 155,8 109,1 37,8
M14 115,0 1443 101,0 211,9 148,3 2479 173,6 51,5
M16 157,0 2251 157,6 330,6 2314 386,8 270,8 70,3
M18 192,0 3193 223,5 454,8 3184 532,2 372,6 88,7
M20 245,0 452,8 316,9 644,8 451,4 754,6 528,2 113,2
M22 303,0 615,9 431,2 8772 614,1 1026,6 718,6 140,0
M24 353,0 782,8 548,0 1114,9 780,4 1304,7 913,3 163,1
M27 459,0 11451 801,6 1630,9 1141,6 1908,5 1336,0 2121
M30 561,0 1555,1 1088,6 2214,8 1550,4 2591,8 1814,3 259,2

Hesap: 6n germe F = 0,7 - Ag - Ry, » tork T = K- F - d. Degerler N-m cinsindendir. Srtiinme katsayisi K sonucu belirler: kuru ve
yagli arasindaki fark %30'u asar.

Dayanim siniflan Uygulama notlari
. L ONT citpis . I
Sinif R, Roo,2 TorkEJn yaklasik A;?Oul furtunmeyl yenmeye gider; yalniz
’ %10'u germeye donusur.
4.6 400 240 e Yagl civataya kuru torku uygulamak civatayi
88 (d<16) 800 640 ak-rr?aya?/kop.maya goturur. - )
e Kritik birlestirmede tork yerine aci kontrolii veya uzama
8.8 (d>16) 830 660 dlctima kullanihr (VDI 2230).
10.9 1040 940 e 10.9 ve 12.9'da kaplama sonrasi hidrojen giderme tawvi (190-
230 °C) sarttir.
= L2zt Jie e Dis kavrama boyu: celikte =1xd, dokme demirde =1,25xd,
A2-70 (paslanmaz) 700 450 aliminyumda ~2xd.
e Yeterli 6n germe, yorulma émriini uzatir: gevsek civata
A2-70 igin tabloyu kullanirken 8.8 degerlerinin yaklasik %70'ini al. yukan tamamini kendi Gstlne alir.
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